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Abstract ofDE 3016199 

Instrument panel fiir motor vehicles, consisting of tiefgezoge and plastic foil, which is 
hinterschaumt with one in the range of the jerk side by a Tragverstarkten PU, provided with a 
Oberflachennarbung, as well as thereby marked the Trager from framework-like among 
themselves connected Staben (1) stands if necessary from a mat (3) from mineral fibers, which 
those and the interaiediate off now gene uberdeckt voUstandig. 
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Patentanspruche 



1 . /Armaturenbrett fur Kraftfahrzeuge, bestehend aus einer tiefgezoge; 
-^und gegebenenfalls mit einer Oberflachennarbung versehenen Kunst- 

stoffolie, die mit einem im Bereich der Ruckseite durch einen Tra; 
verstarkten Polyurethan hinterschaumt ist, dadurch gekennzeichnet. 
der Trager aus fachwerkartig untereinander verbundenen Staben (1) 
steht sowie aus einer Matte (3) aus mineralischen Fasern, die" die 
und die dazwischenl iegenden Offnuagea vol 1 standi g Uberdeckt, 

2. Armaturenbrett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da|3 die St 
untereinander verschweiBt oder vernietet sind. 

3. Armaturenbrett nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, da3 
.wenigstens die quer zur Fahrtrichtung angeordneten Stabe Metal Ista 
sind. 

4. Armaturenbrett nach Anspruch 3^; dadurch gekennzeichnet, daU die Me 
stabe Drahte oder Blechstreifen mit einem gegebenenfalls ein- oder 
mehrfach abgewinkelten Profil sind. 

5. Armaturenbrett nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Pr 
der Metallstabe eine Flache von 8 bis 20 mm^ aufweist. 

6. Armaturenbrett nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da|3 
die Matte und die Stabe untereinander vernaht oder verklebt sind. 
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7. Armaturenbrett nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennieichnet, daB 
die Matte bei einem Flachengewicht von 200 bis 800 g/m aus Glas- 
fasern mit einem mittleren Durchmesser von 20^ besteht. 

8; Armaturenbrett nach Anspruch 7, dadurch gekennzeicHnet, daB jeweils 
10 bis 30 Glasfasern zu einem Glasfaserstrang vereint sind, und daB 
die einzelnen GlasfaserstrSnge ohne eine bevorzugte Richtungsorientien 
vliesartig vereint sind. 
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Armaturenbrett flir l^rattf ahrzeuge 



Die 'Erfindung betrifft ein Armaturenbrett fUr Kraftfahrzeuge, besteher 
aus einer tiefgezogenen und gegebenenfalls mit einer Oberflachennarbur 
versehenen Kunststoffolie, die mit einem im Bereich der Unterseite dur 
einen Trager verstarkten Polyurethan hinterschaumt ist. 

Armaturenbretter der angesprochenen Art kommen in zahlreichen PKW's de 
gehobenen Mittelklasse zur Anwendung, Sie bestehen aus einer- ca, 1 mm 
dicken Folie aus ABS, die auf der Unterseite mit einem durch einen tie 
gezogenen Stahlblechtrager versteiften Polyurethan hinterschaumt ist. 
Oabei mu3 allerdings der Nachteil in kauf genommen werden, daB in die 
Karosserie eingeleitete Drohnschwingungen mit unverminderter Heftigkei 
von der Oberflache der ABS-Folie in den Innenraum des PKW abgestrahlt 
werden. Solche Armaturenbretter sind auBerdem sehr schwergewichtig , un 
die Herstellung des tiefgezogenen Stahlblechtragers ist aufwendig und 
teuer. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Armaturenbrett zu ent- 
wickeln, das bei einer guten Polsterung der OberfVache und einer ver- 
gleichbaren mechanischen Stabilitat ein vermindertes Gewicht aufweist, 
das ei'ngeleitete mechanische Schwingungen in besserer Weise dampft und 
das kostengiinstig herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelbst, daB der Trager aus 
fachwerkartig verbundenen Staben besteht sowie aus einer Matte aus 
mineral ischen Fasern, die die Stabe und die dazwischenl iegenden Offnung 
vollstandig uberdeckt. 

Die Herstellung eines Arroaturenbrettes gemSp dep. yorl tegenden Erfindung 
kann in ahnlicher Weise erfolgen wie nach dem Stande der Technik Ublich 
mit dem einzigen Unterschied, daB anstelle des tiefgezogenen Stahlblech 
tragers ein Trager in das verwendete Fomiwerkzeug eingelegt wird, der a 
fachwerkartig verbundenen StSben besteht sowie aus einer Matte aus 
mineral ischen Fasern, die die StSbe und. die dazwischenliegenden Offnung 
uberdeckt.. Der Trager ist im Bereich der Ruckseite des Arraaturenbrettes 
angeordnet, Und in Abhangigkeit von dem in Richtung der Vorderseite Ube 
stehenden Querschnitt des halbharten Polyurethanschauras mit einem Raum- 
gewicht von 150 bis 350 kg/m^ ergibt sich dort ein guter Polstereffekt. 
Sowohl die fachwerkartig verbundenen Stabe als auch die Mineralfasermat 
ist vollstandig in den Polyurethanschaum eingebettet, d.h. alle Hohlraui 
sind vollstandig von dem Polyurethanschaum durchdrungen . Trotz einer 
Gewichtsersparnis von ca. 30 %, die sich insbesondere aus dem Wegfall 
des bisher benotigten tiefgezogenen Stahlblechtragers ergibt, weist das 
vorgeschlagene Armaturenbrett deshalb eine ausgezeichnete Gesamtstabil i 
auf. Diese hohe Gesamtstabil i tat ist insofern von erheblichem Vorteil , 
als entgegen den bekannten Ausfuhrungen Kbrperschall schwingungen nur in 
einem sehr begrenzten MaBe in das Innere des Polyurethanschaumes und 
. damit auf die Kunststoffolie iibertragen werden, so da|3 eine Abstrahlung 
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in den Innenraum des Kraf tfahrzeuges weitgehend unterbleibt. 

Eine wei.tere Verbesserung der schalldampfenden Eigenschaften des 
vorgeschlagenen Armaturenbrettes la(3t sich durch eine starke Variation 
der Wandstarken in den verschiedenen Bereichen erzielen, Die einzelnen 
Bereiche erhalten dadurch eine jeweils voneinander verschiedene Eigen- 
frequenz, wodurch eine zusatzliche, gegenseitige Dampfung der Schwingunge 
bewirkt wird. Vergleichbare Oickenunterschiede in den verschiedenen 
Bereichen konnten nach dem Stande der Technik wegen der Behinderung der 
FlieDvorgange des Reaktionsgemisches durch den tiefgezogenen Stahlblech- 
trager nicht in gleichem Ma|3e realisiert werden, 

Die Stabe, aus denen der vorgeschlagene Trager zusammengesetzt ist| 
konnen untereinander verschwei&t oder vernietet werden. Wahrend einer 
gegenseitigen VerschweiBung aus fertigungstechnischen Grlinden immer 
dann der Vorzug gegeben wird, wenn die aneinander angrenzenden Stabe 
aus dem selben oder einem zumindest artverwandten, schwei&baren Werkstoff 
bestehen, wird eine Vernietung dann angev/endet, wenn Stabe aus voneinande- 
verschiedenen, hicht verschwei3baren Material ien bestehen. Es ist zwar 
generell auch mbglich, die Stabe in einem solchen Falle untereinander 
zu verkleben, ein entsprechender Arbei tsvorgang ist jedoch zei taufendiger 
und damit teuerer. 

Die Stabe konnen aus einem Kunststoff oder einem Metal! bestehen. Aus 
sicherheitstechnischen Erwagungen ist es vorteilhaft, wenn zumindest 
die quer zur Fahrtrichtung angeordneten Stabe aus Metal 1 bestehen. Der 
gegenseitige Abstand kann relativ gro(3 sein, er kann ohne weiteres 10 cm 
und mehr betragen. Sofern Metallstabe zur Anwendung kommen, werden Drahte 
Oder Blechstreifen bevorzugt, wobei letztere gegebenenfal is auch ein 
mehrfach. abgewinkeltes Profil haben konnen. Es wurde gefunden, da(J ein 
optimaler Querschni ttsbereich 8 bis 20 mm^ betragt, Ist der Querschnitt 
niedriger, dann besteht die Gefahr, daR sich die Stabe bei einer uber- 
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lastung, wie beispielsweise bei einem Unfall.in den Polyurethanschaum 
e.inschneiden: 1st der Querschnitt hbher, dann ergibt sich daraus eine 
Uberflussige Gewichtszusammenballung, die festigkeitsmaBig nicht auf 
den Polyurethanschaum iibertragen warden kann. 

Die Matte und die Stabe werden vorzugsweise untereinander vernaht pder 
verklebt. Hierdurch wird sichergestellt, dal3 die optimale gegenseitige 
Zuordnung wahrend des Ausschaumvorganges keine unerwUnschte Veranderung 
erfahrt. Sofern eine Verklebung angewendet wird, ist die Auswahl des 
Klebstoffes auf solche Materialien zu beschranken, die gleichzeitig 
eine gute Anbindung des verwerideten f olyurethanschaumes bewirken. 
Fertigungstechnisch U'Bt sich eine entsprechende Verklebung einfach 
realisieren, indein der vorbereitete Fachwerktrager in eine entsprechend 
Klebstofflosung eihgetaucht und anschlieRend mit einem Zuschnitt aus de 
Mineralfasermatte Uberdeckt wird. 

Die Mineralfasermatte kann je nach Anwendungsfall ein sehr unterschiedl 
Flachengewicht haben, beispielsweise in' einem Bereich von 200 bis 800 g 
m^. Sie besteht bevorzugt aus Glasfasern mit einem mittleren Durchmesse 
von 20/u. Eine universell anwendbare Matte hat ein Flachengewicht von 
600 g/m^. 

Es ist nicht unbedingt notwendig, und in vielen Fallen sogar unerwunsch 
wenn die Fasern in einer vollkommen gleichma|3igen Verteilung zusammenge 
lagert sind. Als vorteilhaft in den meisten Fallen hat es sich erwiesen 
wenn jeweils 10 bis 30 Glasfasern zu einem Glasfaserstrang vereint sind 
und wenn die einzelnen Glasfaserstrange ohne jede bevorzugte Richtungs- 
orientierung vliesartig vereint sind. Die besseren Festigkeitseigenscha 
unter Verwendung einer solchen Glasfasermatte dUrften sich einerseits a 
den relativ groBen Abstanden zwischen den einzelnen Glasfaserstrangen e 
geben, andererseites durch die Texturierung der Faden innerhalb der 61a 
faserstrange, wodurch jeder einzelne Faden in kurzer Aufeinanderfolge it 
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dem Reakti.onsgeniisch aus Polyurethan verklebt, soweit dieses nicht in 



die Zwis.chenraume zwischen den einzelnen Faden eines einzelnen Glas- 
stranges einzudringen vermag. Mbgl icherweise sind die guten akustischen 
Eigenschaften auch auf diese Besonderheit des vorgeschlagenen Armaturen- 
brettes zurlickzufUhren, 

In der in der Anlage beigefugten Zeichnung ist eine beispielhafte Aus- 
fiihrung eines Armaturenbrettes gemaB der vorliegenden Erfindung in 
geschnittener Darstellung v/iedergegeben. 

Das Armaturenbrett besteht aus einer J:iefge2ogeneni mit einer Oberflachen 
narbung versehenen Kunststoffol ie mit einer Dicke von ca. 1 nun. Die 

Folie ist auf der Ruckseite mit einem halbharten Polyurethan 2 . mit 

3 

einem Raumgewicht von 250 kg/m hinterschaumt . Der Polyurethankbrper 

ist durch einen Trager verstarkt, der aus fachwerkartig unterei nander 

verschwei(3ten Metallstaben 1 besteht sowie aus einer Glasfasermatte 3, 

die die Stabe 1 und deren Zwischenraume vollstandig uberdeckt. Die Glas-. 

2 

fasermatte hat ein Flachengewicht von 600 g/m , die Stabe 1 haben ein 
kreisfbrmiges Profil mit einem Durchmesser von 4 mm. 
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